
選用P1 中註冊的設定溫度。

選用P2 中註冊的設定溫度。

選用P3 中註冊的設定溫度。

自動關機功能啓動後

200　500 400　930

下一位數開始閃亮。輸入個位數後，按下
按鈕，數値會儲存內部記憶體內，顯示新的設
定溫度後，開始發熱元件控制。

HAKKO FX-838

日本白光牌

護罩

焊鐵頭高溫會導致灼傷，操作時請充分注意。請勿將抗熱墊片長時間握住高溫焊鐵頭。

手柄的平坦部份

焊鐵頭套管的

平坦部份

護罩 (用來防止助

焊劑進入)

請勿移開護罩

把護罩安裝在套頭內

插入焊鐵頭

1. 稍微旋鬆套頭。

2. 將焊鐵頭插入到焊鐵部 HAKKO FX-8301 中。

3. 擰緊套頭。

拆除焊鐵頭時，請按照焊鐵頭安裝的相反順序
進行。

插入焊鐵頭時，如果將套頭完全拔出，用來防止
助焊劑侵入的護罩也會一起掉落，這樣會引起焊
鐵故障。
插入焊鐵頭時，如果用勁過猛，會導致焊鐵及焊
鐵頭損壞。
請勿把護罩從焊鐵手柄拉出。

輕輕插入焊鐵頭並旋轉，對準手柄的平坦部份
和焊鐵頭套管的平坦部份後，將焊鐵頭插到底。

如果沒有插到底，則接通電源時將顯示傳感器
錯誤         。

● 各言語（日本語、英語、中国語、フランス語、ドイツ語、韓国語）の取扱説明書は以下の URL、HAKKO Document Portal
からダウンロードしてご覧いただけます。 
（商品によっては設定の無い言語がありますが、ご了承ください。）
● 各國��（日�����中����������）的使用�明書可以��以下��的 HAKKO Document Portal 下載�閲� 
（�一��的�品沒���������見�）
● Instruction manual in the language of Japanese, English, Chinese, French, German, and Korean can be downloaded from 

the HAKKO Document Portal. 
(Please note that some languages may not be available depending on the product.)

注意
■ ESD ���品�理預�措�
��品��������以��使用以下預�措�：
1.  並������件都是�������件可�����性� 修理或更��件���小�不�使��的��
�件����不�損���材��

2.  �品在使用��務必���



每次按　　或　　按鈕時，顯示器會在以下顯示內

容之間轉換: 和　　　。

當選擇　　　時，會顯示步驟 2 中的參數編號選擇

畫面。

提示

溫度提示設置模式

輸入睡眠溫度後，焊臺會再次顯示參數編號選擇畫
面。

使用　　，　　或　　按鈕設定參數。

按　　按鈕返回到步驟　　。

編號

6分鐘

提示

FX-838 裡除了上述的普通溫度設定模式以外還有預設模式。使用預設模式時,請使用參數輸入模式的

“溫度設定(11)”設定。(請參照6.參數設置 的 ● 參數輸入模式流程)




