
部件編號

B3732

B3255

B2978

B2979

B2983

B2836

B2984

B2985

B3067

B2852

B2403

B3011

B2987

部件名稱

前面板組件

盒子/左

盒子/右

變壓器

變壓器

變壓器

變壓器

變壓器

變壓器

電源開關

保險絲/250V-2A

保險絲/250V-2A

保險絲/250V-1A

規格

附橡膠腳墊

附橡膠腳墊

100V

110V

120V

220V

230V

240V

100-110V

120V

220-240V

圖號

1
2
3

4

5

6

●HAKKO FX-951用部件

部件編號

B2387

B2419

B2421

B2422

B2424

B2425

B2436

B2426

B3508

B3550

B3616

B2972

B3253

部件名稱

電源線三芯美國式插頭

電源線三芯美國式插頭

電源線三芯沒有插頭

電源線三芯英國標準插頭

電源線三芯歐洲式插頭

電源線三芯英國標準插頭

電源線三芯中國式插頭

電源線三芯豪洲式插頭

電源線三芯美國式插頭

電源線三芯伊色列式插頭

電源線三芯巴西式插頭

插卡

中繼線

規格

100V

120V 美國用

220V

圖號

7

8
9

將焊鐵放置於焊鐵座10分鐘
時，自動啟動省電源機能，
溫度降至200℃/400℉。

將焊鐵放置於焊鐵座30分鐘
時，自動電源關閉機能啟
動，發熱元件斷電。

按下　　  鈕(10次)

將焊鐵放置於焊
鐵座後立即啟動
省電源機能。

按下　　  鈕(20次)

按下　　  鈕一次

按下　　  鈕一次

按下　　  鈕一次

4 主管或操作員補正限制設定

● 要變更主管或操作員補正限制設定時，其程序如下：進入本模式後，顯示幕會顯示　　　或　　　。

 ：插卡不插入的話，無法輸入焊鐵頭補正值。

 ：插卡不插入，即可輸入焊鐵頭補正值。

按下　　  或　　  鈕選擇　　　或　　　後按下　　  鈕。

2 省電源
設定將焊鐵放置到焊鐵座後省電源機能開始工作的

時間。

注記：
不使用省電源機能時，請勿將中繼線與焊鐵座

和控制臺連接。

省電源（範例）
2  0     暫停(放置於焊鐵座後)

210     暫停(放置於焊鐵座10分鐘後)

230     自動電源關閉(放置於焊鐵座30分鐘後)

注記：
省電源的設定單位可為1分鐘(最長29分鐘)

● 使用省電機能時，焊鐵頭溫度開始下降。

● 顯示         時，通過按下任意按鈕或從焊鐵座上

取下焊鐵均可重新開始封發熱元件的通電。

注記：
設定300℃/570℉以下暫停機能不起作用。

● 自動電源關閉機能啟動並將發熱元件斷電時，蜂鳴器將響3次。

● 當　　   顯示時，要開始焊接的話，將電源開關轉到OFF，然後轉到ON。

● 參數輸入模式
1 ℃（攝氏），℉（華氏）之選擇
1. 關掉電源開關。

2. 將插卡插入裝置前面的卡孔。

3. 同時按住　　  及　　  二鈕，並按開電源。

4. 按住　　  及　　  二鈕，直到顯示　　  （攝氏）或　　  （華氏）為止。顯示　　   或　　   時，控制臺

是在參數輸入模式之下。

● 按住　　  及　　  鈕時，會交替顯示　　   或　　　  。

● 所要決定顯示時，按下　　  鈕。系統即自動進入省電源的輸入。

2. 參數設定

HAKKO FX-951具有6個參數。

1）溫度顯示   攝氏（℃）與華氏（℉）選擇

2）省電源

3）下限設定溫度

4）主管或操作員補正值限制設定

5）蜂鳴器設置 （C-E 聲音，S-E 聲音）

6）蜂鳴器設置（設置溫度警報）

一旦進入參數模式時，即依照以下的順序進入設

定。設定所有的參數之後，回到通常的動作。

HAKKO FX-951出廠時，具有預備值如下：

溫度單位

省電源

下限設定溫度

主管或操作員補正限制設定

設定溫度

蜂鳴器設置 (C-E 聲音，S-E 聲音)

蜂鳴器設置 (設置溫度警報)

攝氏

0分

150℃

4 0

350℃

打開

打開

當控制臺進入了參數設定時，其程序如下。

3 下限設定溫度警告之復位
此獨特功能在所偵測溫度降到設定限度以下時，會警告操作者。

如果偵測溫度降到告警準位以下的話，會顯示錯誤訊息 ，而且響

起蜂鳴器。當溫度回到容許範圍之內時，蜂鳴器會停止響聲。此

值儲存在HAKKO FX-951之內，如以下例子所述：

1. 當控制臺進入低溫告警限度設定模式時，百位數開始忽亮忽滅。依照“變更溫度設定”所述之要領輸入數

值並儲存設定值。

2. 輸入左邊所示下限設定溫度範圍以外之數值時，會再回到百位數輸入。在此情形下，請重新輸入正確數

值。

3. 一旦所輸入值被儲存後，系統會自動轉移到主管或操作員補正限制設定模式。

例子：
如果設定溫度為350℃而低溫告警為100℃的話,當所偵測溫度降到250℃以下時，告警即啟動。

注記：
上下限為30 - 150℃；60 - 300℉

如果輸入值超出此限度的話，系統會

回到此模式的開頭（百位數會閃爍）

而程序必須重新開始。

3. 檢查

4. 錯誤標記

● 傳感器失誤

● 下限設定溫度失誤

● 發熱元件端子短路錯誤

● 焊鐵錯誤

例子：

如傳感器/發熱元件（含傳感器電路）失靈時，會顯示錯誤標記　　　，中

止通電。

注意
焊鐵頭未正確插入時亦會造成傳感器錯誤。

如果傳感器溫度已降到下限設定溫度以下時，會顯示錯誤標記　　　，而

蜂鳴器亦會作響。溫度回到容許範圍時，蜂鳴器才會停止。

例子：
設定溫度為400℃/750℉，下限設定溫度為50℃/100℉時，不拘發熱元件

已被通電，溫度還是持續下降，最後降到比左示之值還低的話，顯示值

會忽亮忽滅，表示焊鐵頭溫度已經下降。

焊鐵頭以錯誤方向插入，或插入本產品無法使用之焊鐵頭，或與連接器之

接續部混入異物的話，　　會忽亮忽滅顯示，警報蜂鳴器連續響起。

如果電線組件未接續控制臺，或錯誤之焊鐵的話，　　　會顯示。

350℃（400℃ - 50℃）

設定溫度　　  下限設定溫度警告

　　或

650℉（750℉ - 100℉）

設定溫度　　  下限設定溫度警告

5 蜂鳴器設置（C-E 聲音，S-E 聲音）

● 在蜂鳴器聲音設置(C-E 聲音，S-E 聲音)模式中，會顯示　　  或　　  。

　　  : 蜂鳴器不會響起。

　　  : 蜂鳴器會響起。

選擇　　  或　　  后按　　  按鈕。

6 蜂鳴器設置（設置溫度警報）

● 在設置溫度警報設置模式中，會顯示　　  或　　  。

　　  : 當焊鐵達到設置溫度時蜂鳴器不會響起。

　　  : 當焊鐵達到設置溫度時蜂鳴器會響起。

選擇　　  或　　  后按　　  按鈕。制發熱器通電，此時即就可進行正常操作。
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T12-C08  0.8C型

T12-1406  抹刀型 40T12-1405  抹刀型 32

T12-1404  抹刀型 25T12-1403  抹刀型 21.2T12-1402  抹刀型 15.7T12-1401  抹刀型 10.4
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5. 焊鐵頭的種類

單位：mm

T12-BCF3  3BC型 斜面部份鍍錫

T12-BC3  3BC型

T12-BCF2  2BC型 斜面部份鍍錫

T12-BC2  2BC型

T12-BCF1  1BC型 斜面部份鍍錫

T12-BC1  1BC型

T12-CF4  4C型 斜面部份鍍錫

T12-C4  4C型T12-C1  1C型

T12-D12  1.2D型T12-D08  0.8D型

T12-DL52  5.2DL型T12-DL32  3.2DL型T12-DL12  1.2DL型T12-DL08  0.8DL型T12-D52  5.2D型

T12-D4  4D型T12-D24  2.4D型T12-D16  1.6D型

T12-ILS  ILS型T12-IL  IL型T12-I  I型

T12-JS02  0.2JS型T12-JL02  0.2JL型T12-J02  0.2J型

T12-KF  KF型T12-K  K型 T12-KU  KU型T12-KR  KR型T12-KL  KL型

T12-1010  管道型 19.5 × 12T12-1009  管道型 13.4 × 20.5T12-1008  管道型 19.5 × 10.2T12-1007  管道型 7.9 × 18.8T12-1006  管道型 6.9 × 11.4

T12-1005  管道型 9.5 × 13.2T12-1004  管道型 9.5 × 15.8T12-1003  管道型 9.5 × 18.3T12-1002  管道型 5.1 × 10.4T12-1001  管道型 5.1 × 4.6

T12-1209  四邊型 8.4 × 8.4T12-1208  四邊型 15.8 × 15.8T12-1207  四邊型 15.5× 15.5T12-1206  四邊型 22.5 × 16.5

T12-1205  四邊型 23.4 × 17.3T12-1204  四邊型 17.9 × 17.9T12-1203  四邊型 12.8 × 12.8T12-1202  四邊型 10.3 × 10.3T12-1201  四邊型 13.6 × 8.5

T12-CF4Z  4C型(Z) 斜面部份鍍錫

T12-C4Z  4C型(Z)

T12-BZ  B型(Z)

T12-D12Z  1.2D型(Z)

T12-BCM3  3BC型 附有溝T12-BCM2  2BC型 附有溝

T12-BCF3Z  3BC型(Z) 斜面部份鍍錫

T12-BC3Z  3BC型(Z)
T12-BCF2Z  2BC型(Z) 斜面部份鍍錫

T12-BC2Z  2BC型(Z)
T12-BCF1Z  1BC型(Z) 斜面部份鍍錫

T12-BC1Z  1BC型(Z)T12-B2Z  0.5B型(Z)

T12-KFZ  KF型(Z)

T12-D4Z  4D型(Z)T12-D24Z  2.4D型(Z)T12-D16Z  1.6D型(Z)

T12-KRZ  KR型(Z)

T12-WI  WI型

T12-WD52  5.2WD型T12-WD16  1.6WD型T12-WD12  1.2WD型T12-WD08  0.8WD型T12-WB2  0.5WB型

B型

管道型

BC型

C型

D型

I型

J型

K型

高熱容量型

四邊型

特殊加工型

抹刀型
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